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1 Tekniska data

KERN PNJ 600-3M PNJ 3000-2M | PNJ 12000-1M
Kapacitet (Max) 620 g 32009 12 000 g
Skalintervall (d) 0,001 g 0,01g 0,19
Minsta last (Min) 0,02 g 0,59 59
Kontrollskaldel (e) 0,01¢g 0,19 19
Kontrollklass I Il Il
Reproducerbarhet 0,001 g 0,01g 0,19
Linearitet +0,004 g +0,02 g 0,2 g
bMégltr';riln?rt\éCl;xlgn\t/ﬁet stycken 00019 0019 019
Anta_l_ ref_erensstycken vid 10. 30, 50, 100

bestamning av antalet stycken

Justeringsvikt intern

Viktenheter g
Justering intern

Uppvarmningstid 4 h 2h

Signalens stigtid 3s

(typisk)

Arbetstemperatur +5°C .... +35°C

Luftfuktighet max 80% (utan kondensering)

Vikt (netto) [kg] 4200 g 3500 g

Stromforsérjning

natadapter 100 V-240 V, 50-60Hz

vikt 6 V,1 A

Granssnitt

RS-232
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KERN PNS 600-3 PNS 3000-2 PNS 12000-1
Kapacitet (Max) 620 g 3200 g 12 000 g
Skalintervall (d) 0,001 g 0,01g 0,19
Reproducerbarhet 0,001 g 0,01g 0,19
Linearitet +0,004 g 0,02 g +0,2 g
Rekommenderad justeringsvikt

(klass) 600 g (F1) 3 kg (F1) 12 kg (F1)
ingar inte i leveransen

It\)/lelglti:riln?rtl)gljcg\\;”:n\{ﬁet stycken 00019 0019 019
Antal referensstycken vid 10, 30, 50, 100

bestamning av antalet stycken

g, ct, dwt, Ib, mo, oz, ozt, tl (Hongkong), tl (Singapore,

Viktenheter Malaysia), tl (Tajwan), tol
Uppvarmningstid 4 h 2h
Signalens stigtid 3s

(typisk)

Arbetstemperatur +5°C .... +35°C
Luftfuktighet max 80% (utan kondensering)

Vikt (netto) [kg]

3500 g 2600 g

Stromforsérjning

natadapter 100 V-240 V, 50-60 Hz
vikt 6 V,1 A

Granssnitt

RS-232
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1.1 Matt
Modeller med skaldel d = 0,001 g:

le_ooboo )

202 . 171
172

O
O
160

266

o 8R40 O

170
196

IJI//k

Modeller med skaldel d = 0,01 g/0,1 g:

190

190
190

, I

ﬁ C *‘ ]
b ’ — AHHHH“‘“ﬁ

B0 O, 1 ]

170 190 67

196 293
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2 Apparatoversikt

Modeller med skaldel d = 0,001 g:

Pos. Benamning Pos. Benamning
1 Vindskydd 6 Skruvfétter
2 Vagplatta 7 Infastningspunkt for stéldskydd
3 Display 8 RS -232 granssnitt
4 Vattenpass 9 Kontakt for natadapter
5 Knappar
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2.1 Oversikt av tangentsatsen

Knapp | Funktion

% > Paslagning/franslagning
PRINT > Overforing av vagningsdata via granssnittet
M > G& ur menyn/atergang till vagningslaget

SET > Spara installningar/atergang till vagningslaget
» Vaxling mellan viktenheterna

% » Hamtning av menyn (tryck och hall knappen)
> | menyn: scrollning framat
» Tarering

TARE g

>0 » Nollstallning

> Andring av menyinstallningar

8 PNJ_PNS-BA-se-1814



2.2

Oversikt av indikeringar
(< K =0 OnnluminnlnnF (W4 NET CAL pcs
cigoon l'lf et
T
‘M, -, L, n--’ -',J g%b
Display Beskrivning
g Viktenhet "gram”
>0 ¢ Nollindikering
NET Indikering av nettovikt
e Indikering av stabilt varde
Vagen i beredskapslage (stand-by)
% Lyser néar data 6verfors
Pcs Ikon av applikation for bestamning av antalet stycken
% Inkom av applikation for bestamning av procentvéarde
| Toleranssymbol vid kontroll
mom Viktenhet "momme"
M Bearbetning av funktionen av vagens processor
CAL Lyser och blinkar under justering

]

Parentes for indikering av icke-godkanda platser
(endast godkanda modeller)

omlumhmhm

Indikering av kapacitetsomradet

Pelarindikator som stiger fran vanster till hoger motsvarande
vagens belastning. Full bredd uppnas vid maximal
belastning. Aktuellt utnyttjande av kapacitetsomradet visas
analogt.

Enhetsfalt

g+

[€ ] (ct) karat

[@Z] (0z) uns

[b 1(Ib) pund

[@z i (ozt) Troy usn

[ dvvit] (dwt) pennyweight

[+1] (1) tael (Hongkong)

= > uppe till hoger] (tl > uppe till hoger) tael (Singapore, Malaysia)

[} P> nere till hoger ] (tl P> nere till hoger) tael (Tajwan)

fED] (to) tola

[gr B> nere till héger] Grain
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3 Grundlaggande anvisningar

3.1 Andamalsenlig anvandning

Den av Er inkdpta vagen anvands for bestamning av vikt (viktvarde) pa det godset
som vags in. Den ska betraktas som "icke-sjalvstandig vag", dvs. foremal fér vagning
placeras forsiktigt manuellt i mitten av vagplattan. Viktvardet kan lasas av efter att
vardet stabiliserat sig.

3.2 Oandamalsenlig anvandning

Vagen ska inte anvandas for dynamisk vagning. Om den vagda materialmangden
minskas eller 6kas nagot kan den inbyggda "kompenserings- och
stabiliseringsmekanismen" ge felaktiga utslag fran vagningen! (Exempel: en vatska
rinner langsamt ut ur en behallare som befinner sig pa vagen)

Utsatt inte vagplattan for langvarig belastning. Detta kan skada matmekanismen.
Undvik slag eller éverbelastning av vagplattan utéver angiven maximal (Max)
belastning inkl. befintlig tarabelastning. Detta skulle kunna skada vagen.

Anvand aldrig vagen i explosionsfarliga utrymmen. Standardutférande &r inte
explosionssakert utférande.

Det ar forbjudet att utféra nagra konstruktionsandringar i vagen. Detta kan orsaka
felaktiga vagningsresultat, brott mot tekniska sékerhetsvillkor eller forstora vagen.
Vagen far endast anvands i enlighet med givna anvisningar. For annan
anvandning/andra anvandningsomraden ska skriftligt tillstand fran KERN inhamtas.

3.3 Garanti

Garantin upphor:

e da vara anvisningar enligt bruksanvisningen inte foljs;

e nar vagen anvands pa ett oandamalsenligt satt;

e da man modifierar eller dppnar enheten;

¢ vid mekanisk skada eller skada till f6ljd av energibarare, vatskor;
vid vanligt slitage;

e vid felaktig installning eller felaktig elinstallation;

e vid Overbelastning av matmekanismen.

10 PNJ_PNS-BA-se-1814



3.4 Tillsyn 6ver kontrollapparater

Inom ramen for kvalitetssakringssystemet ska vagens tekniska mategenskaper och
eventuella standardvikt kontrolleras regelbundet. Ansvarig anvéndare ska i detta
syfte bestamma en lamplig tidsintervall samt typ och omfattning pa sadan kontroll.
Information gallande tillsyn dver kontrollapparater, daribland vagar, samt nodvandiga
standardvikter kan hittas pa KERNs hemsida (www.kern-sohn.com).
Standardvikterna samt vagarna kan snabbt och billigt justeras hos av DKD (Deutsche
Kalibrierdienst) ackrediterat KERNs kalibreringslaboratorium (aterstallande till den i
landet gallande standarden).

4 Allmanna sakerhetsforeskrifter

4.1 lakttagande av anvisningar enligt bruksanvisningen

Fore uppstallining och idrifttagande av vagen ska bruksanvisningen
lasas noga aven om Ni redan har erfarenhet av KERNs vagar.

4.2 Utbildning av personal
Endast utbildad personal far handha och utféra underhall av apparaten.

5 Transport och forvaring

5.1 Leveranskontroll

Omedelbart efter leverans kontrollera att paketet inte har nagra synliga skador,
samma galler for instrumentet efter uppackning.

5.2 Forpackning/returfrakt

O

Spara alla delar av originalférpackningen for eventuell returfrakt.
Anvand endast originalférpackning for returfrakt.

Fore utskick koppla loss alla anslutna kablar och I6sa/rérliga delar.
Atermontera transportskydden om s&dana finns.

g 4 3 4 3

Skydda alla delar, ex. vindskyddet i glas, vagplattan, natadaptern
0sv. mot stotar och skador.
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6 Uppackning, uppstallning och idrifttagande

6.1 Uppstallningsplats, anvandningsplats

Vagarna ar konstruerade for att uppna trovardiga vagningsresultat vid normala
driftsforhallanden.
Val av ratt uppstéliningslage sékerstéller exakt och snabb funktion.

laktta foljande regler vid val av uppstallningsplats:

e Stall upp vagen pa stabil och plan yta.

e Undvik extrema temperaturer samt temperaturvariationer som férekommer,
ex. vid uppstéllning nara varmeelement eller platser utsatta for direkt solljus.

e Skydda vagen mot direkt korsdrag som orsakas av 6ppna fonster och dorrar;
e Undvik vibrationer under vagning
e Skydda vagen mot hog luftfuktighet, angor, vatskor och damm.

e Utsatt inte vagen for hog fuktighet under en lang tid. O6nskad kondensbildning
(kondensering av luftfukten pa apparaten) kan forekomma da kall apparat
placeras i ett mycket varmare utrymme. | sadant fall ska apparaten kopplas
ifrdn stromférsorjningsnatet och tillatas anpassa till omgivningstemperaturen i
ca 2- timmar.

e Undvik statiska laddningar fran vagt material, vagens behallare.

Vid elektromagnetiska falt (ex. mobiltelefoner eller radioutrustning), statiska laster
och ostabil stromforsdrjning kan stora avvikelser i vagningsresultat forekomma
(felaktigt resultat). | sadant fall ska vagens placering andras eller stérningskallan tas
bort.

6.2 Uppackning, leveransomfattning

Ta ut apparaten och tillbehdren ur forpackningen, avliagsna forpackningsmaterial och
stall upp apparaten pa avsedd driftsplats. Kontrollera att alla delar vilka ingar i
leveransen finns tillgangliga och ar oskadade.

12 PNJ_PNS-BA-se-1814



6.2.1 Leveransomfattning/serietillbehdr:

-

Rund vagplatta
(modeller med skaldel
d =0,001 g)

Stod for rund vagplatta
(modeller med skaldel
d = 0,001 g)

Vindskydd
(modeller med skaldel
d =0,001 g)
montering, se avs. 6.3

PNJ_PNS-BA-se-1814

Natadapter med stickkontakter

N~

Kvadratisk vagplatta
(modeller med skaldel
d=0,019/0,19)

Stod for kvadratisk vagplatta
(modeller med skaldel
d=0,010q)

Bruksanvisning

13



6.3 Montering av vindskydd (endast modeller med skaldel
d =0,001 g)
Oversikt av delar:
Kvantit Kvanti
et tet
Frontplatta (med 3 hal)
/ \
1 <\ 3 1
/
s #/
o
Bakvagg Innerplatta
/\\ =
/”/ \%\ ~ /&_
G Z 1 -
e
Handtag
Sidovéagg @ 3
//x\\
/ S 3 Fastskruv for handtag
T~ e
~I_ e
Hatt
< 2
1
Frontplugg
% ?
Hallare for innerplatta M4-skruvar
z G :

14
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Montering:

1 = Lossa bakvaggens sparr.

e &>

2 = Montera bakvaggen i basramen med hjalp av tva skruvar (M4).

3 = Placera hallare i innerplattan enligt bild

<

PNJ_PNS-BA-se-1814 15



16

= Montera frontplattan

Infastningspunkten vid ramen maste ga in i 6ppningen i frontplattan.

= Med hjalp av styrramen sékra frontplatta maximalt mot lossning.

PNJ_PNS-BA-se-1814



6 = Skjut in sidovaggar bakifran i styrramen. Halen maste vara
riktade mot styrramen.

7 = Montera handtagen med hjalp av fastskruvar.

Fastskruv

Hallare

Fastskruv

8 = Montera styrramen med hjalp av tva skruvar (M4).

PNJ_PNS-BA-se-1814
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18

= Montera hattar och frontpluggar.

Frontpluggar

= Montera innerplattan. Skjut in plattan i tva hallare.

PNJ_PNS-BA-se-1814



och = Placera dvre rutan och montera handtaget med hjalp av
fastskruven.

Hal

Fastskruv

PNJ_PNS-BA-se-1814
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6.4 Inbyggnad, uppstalining och avvagning

Korrekt placering har en avgorande betydelse for resultatens noggrannhet vid
vagning med precisionsvagar med hdg upplosning (se avs. 6.1).

= Placera vagplattans stod enligt bild och montera forsiktigt med ex. mynt.

Modeller med skaldel d = 0,001 g: Modeller med skaldel d = 0,01 g/0,1 g:

= Installera vindskyddet (endast modeller med skaldel
d = 0,001 g)
Se till att sparren vid bakvaggen ar frigjord.
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= Placera forsiktigt vindskyddet pa vagen och fixera.
= For sakerhetsskull stang sparren vid bakvaggen.

= Stall vagen i vag med hjalp av de stallbara fétterna, luftbubblan i vattenpasset
ska befinnas sig inom markerat omrade.

Skruvfotter

= Kontrollera avvagningen regelbundet.

PNJ_PNS-BA-se-1814

21



6.5 Anslutning till elnatet

i Valj en stickkontakt som ar lamplig for anvandarlandet och montera i
natadaptern.

endast anslutas till elnatet nar uppgifter pa apparaten (dekal) och lokal

c Kontrollera att vAdgens matarspanning ar korrekt installd. Apparaten far
natspanning ar identiska.

Anvand endast originalnatadaptrar frain KERN. Andra produkter far
endast anvadndas med KERNs medgivande.

Viktigt:

A Stammer méarkningen dverens med den lokala natspanningen?
» Anslut inte vid olika spanningsvarden!
> Vid overensstammelse kan vagen anslutas.

Modeller med skaldel d = 0,001 g: Modeller med skaldel d = 0,01 g/0,1 g:

Omedelbart efter anslutning av natadapter och stromsattning av vagen visas [ *]
indikeringen.
[* J

@ For att f& exakta vagningsresultat med hjélp av elektroniska vagar ska man
1 sakerstalla att vagen uppnar ratt arbetstemperatur (se "Uppvarmningstid",
avs. 1). Under uppvarmningstiden maste vagen strémférsorjas och vara
paslagen (eluttag, ackumulator eller batteri).
Vagens noggrannhet beror pa den lokala tyngdaccelerationen.
Anvisningar i avsnittet "Justering” ska ovillkorligen foljas.
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6.6 Forstaidrifttagande

6.6.1 PNJ-modeller

0\
— oo 0O 0O

PNJ_PNS-BA-se-1814

Omedelbart efter anslutning av natadapter och
stromsattning av vagen visas [*] indikeringen.

Tryck pd ON/OFF-knappen for att sl pa apparaten.

Alla displaysymboler tands for en stund.
Vagen utfor sjalvtest.
Vanta tills "Aut.Cal" indikeringen visas.

Nar arbetsljud fran motorn i lastningssystemet for den
interna justeringsvikten hors innebér detta att intern
justerings utfors (se avs. 6.8.1).

Vagen ar klar for vagning direkt efter att
viktindikeringen visas i displayen.

Kontrollera viktindikeringens reaktion genom att trycka
med fingret.
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6.6.2 PNS-modeller

r Omedelbart efter anslutning av natadapter och
stromsattning av vagen visas [*] indikeringen.

Tryck pa ON/OFF-knappen for att sla pa apparaten.

o Alla displaysymboler tands fér en stund.
’:—': ’:—‘1 Vanta tills viktindikeringen visas, vagen ar klar for
— s vagning.
W Kontrollera viktindikeringens reaktion genom att trycka
| .
' . med fingret.
C oo oo

6.7 Anslutning av periferiutrustning
Innan extra utrustning (skrivare, dator) kopplas till/bort fran datagranssnittet ska

vagen kopplas ifran elnéatet.
Anvand endast tillbehor och periferiutrustning fran KERN som optimalt anpassats till

vagen.
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6.8 Justering

Eftersom vardet av jordens tyngdacceleration inte &r jamnt i varje plats pa jorden ska
display med ansluten vagskal anpassas - enligt vagningsregeln som framgar av
fysikgrunderna - till jordens acceleration som rader i vagens uppstallningsplats
(endast om vagen inte fabriksjusterats i uppstallningsplatsen). Denna
justeringsprocess ska utforas vid forsta idrifttagande, efter varje andring av vagens
lage samt vid varierande omgivningstemperatur. For att fa exakta matvarden ska
vagen dessutom justeras aven i vagningslaget.

@ ° Sakerstill stabila omgivningsforhallanden. Se till att vagen far nodvandig
1 uppvarmningstid som kravs for stabilisering.

e Det far inte finnas nagra féremal pa vagplattan.

e Tryckning pa PRINT-knappen under pagaende justering resulterar i att
[STOP] indikeringen visas och justeringen avbryts. Vagen kopplas om till
vagningslaget.

e Justering med extern justeringsvikt rekommenderas inte for modeller med
intern justeringsvikt.

e Under justering kan foéljande felmeddelanden visas.

1-Err

2-Err

3-Err

4-Err

A-Err

Err 710

fel justeringsvikt (< 50% Max)

Awvikelse i forhallande till den senaste externa justeringen > 1%
Belastad vagplatta.

Awvikelse i forhallande till den senaste interna justeringen > 1%
Mekanismen fér automatisk intern justering ar skadad.

Ostabila omgivningsforhallanden
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6.8.1 Justering med hjalp av intern vikt (endast PNJ-modeller)
Justering med intern justeringsvikt kan startas nar som helst med knapptryckning.

Tryck och hall F-knappen tills displayen visar "Aut.CAL"
b indikeringen.

sedan slapp bada knapparna.

F

* -+ ?F Vid intryckt TARE-knapp tryck pa F-knappen och
Ve
~N

< \ | / Nar arbetsljud fran motorn i lastningssystemet for den
interna justeringsvikten hors innebér detta att intern
justerings utfors.
I~ 1_': I
LM
</ |\
\ 4

$
[ hubY }
4

N Efter framgangsrikt avslutad justering kopplas vagen
| automatiskt om till vagningslaget.
E MnAQ. ) Vid justeringsfel (ex. féremal pa vagplattan) visar
displayen ett felmeddelande, justeringsprocessen

4 maste upprepas.
Nar skrivare ar ansluten och DPL-funktionen aktiverats
[ ] (se avs. 11.2.1) skrivs justeringsprotokoll ut.
17
L4 e
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6.8.2 Justering med hjalp av intern vikt (endast PNJ-modeller)

Om mogjligt ska justeringen utféras med en vikt som motsvarar apparatens maximala
belastning (rekommenderad justeringsvikt, se avs. 1).
Information avseende justeringsvikter finns tillganglig pa adressen: http://www.kern-

sohn.com

Indikeringsexempel

A
¥ iy
[ r_u_:r_u_lg]

PNJ_PNS-BA-se-1814

Tryck och hall F-knappen intryckt tills "CAL"
indikeringen visas i displayen.

Vid intryckt TARE-knapp tryck pa F-knappen och
sedan slapp bada knapparna.

Det far inte finnas nagra foremal pa vagplattan.

Nar "on FS" indikeringen visas stall forsiktigt upp
erfordrad justeringsvikt i mitten av vagplattan.

Justeringsprocessen paborijas.

Efter framgangsrikt avslutad justering kopplas vagen
automatiskt om till vagningslaget.

Vid justeringsfel (ex. féremal pa vagplattan) visar
displayen ett felmeddelande, justeringsprocessen
maste upprepas.

Ta bort justeringsvikten.
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6.9 Godkannande

Allmant
Enligt direktivet 2014/31EU ska vagar godkannas om de anvands pa féljande satt
(lagstadgat anvandningsomrade):

a) i handeln nar varans pris faststalls genom véagning;

b) vid tillverkning av lakemedel pa apotek samt for analyser pa medicinska och
lakemedelslaboratorier;

c) for myndighetssyften;
d) vid tillverkning av fardiga forpackningar.
Kontakta lokal myndighet for matt och vikt.

Anvisningar for godk&nnande

Vagar som i tekniska data betecknas som saddana som lampar sig for godkannande
har ett typgodkannande som galler i hela EU. Om vagen ska anvandas i ett av
ovannamnda anvandningsomraden som kraver godkannande maste godkannandet
fornyas regelbundet.

Vagens atergodkannande sker i enlighet med foreskrifter som galler i aktuellt land.
Ex. | Tyskland géller godkannandet oftast i 2 ar.

Folj foreskrifter som géller i anvandarlandet!

® vigens godkannande utan plombering &r ogiltigt.

1 Vid typgodkanda vagar informerar asatta plomberingar om att vagen far
Oppnas och servas endast av utbildad och behdorig personal. Vid forstord
plombering upphor godkannandet. Folj nationella lagar och féreskrifter. |
Tyskland kravs atergodkannande.
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Placering av plomberingar och omkopplaren for godk&nnande

Fore godkannande maste omkopplaren stéllas i laget for godkannande. | detta lage

visas parentes vid sista posten i displayen.
Efter godkannande plomberas vagen i avsedda platser.

fo)i (Eo?

O @

g__ " r
|
12

Modeller med skaldel d = 0,001 g: Modeller med skaldel d = 0,01 g/0,1 g:

| 1

O
= =

1 Skydd/placering av omkopplaren fér godkannande
2 Sjalvférstorande plombering

3 Metrologisk symbol [M]

PNJ_PNS-BA-se-1814
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7 Grundlage

7.1 Paslagning

* Omedelbart efter anslutning av natadapter och
stromsattning av vagen visas [*] indikeringen.

Tryck pa ON/OFF-knappen for att sla pa apparaten.

Vanta tills viktindikeringen visas, vagen ar klar for

} Alla displaysymboler tands for en stund.
£ vagning.

[ —Q—

7.2 Omkoppling av vagen i beredskapslage (stand-by)

.
h‘_l
'
-

Tryck pa OFF-knappen, displayen slocknar.

[*] indikeringen visas.

) > | beredskapslaget (stand-by) ar vagen driftsklar omedelbart efter
paslagning utan nddvandig uppvarmningstid.
> For att helt stanga av vagen koppla den ifran elnatet.
> Vagen startas i det senaste driftslaget som anvandes vid avstangning.
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7.3 Nollstéllning
For att uppna optimala vagningsforhallanden ska vagen nollstéllas innan vagningen.

TARE

50« Avlasta vagen.
‘ Tryck pa TARE-knappen.

-

—0— 01 1 1F
{ I } Vanta till nollindikeringen och a-symbolen visas.
= g

=~
-

i Under nollstallningen visas blinkande "M" symbol.

7.4 Vanlig vagning

—0— 01 1 1F
o _
L.l lg Lagg material som ska vagas.
O Ouwlubal F Vénta tills stabiliseringssymbolen © visas.
ke ¥ulE ) o
VI L[ dg L&s av vagningsresultat.

i > Indikator for kapacitetsomré’ldet [0|||||||||||||| ]
Vid aktiv indikator for kapacitetsomradet (se avs. 8.1.2 "1.b.G.1") stiger
pelarindikatorn fran vanster till hdger motsvarande vagens belastning. Full
bredd uppnas vid maximal belastning. Aktuellt utnyttjande av
kapacitetsomradet visas analogt.

» Varning for
Overbelastning
Undvik slag eller éverbelastning av vagplattan utdver angiven maximal
(Max) belastning inkl. befintlig tarabelastning. Detta skulle kunna skada
vagen.
Overskridande av maximal belastning indikeras med "o-Err" indikering och
en ljudsignal. Avlasta vagen eller minska den preliminara belastningen.
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7.5 Véxling mellan viktenheter

Nar F-knappen trycks nagra ganger kan man vaxla mellan olika fabriksinstéallda
viktenheter.

57
% c

L Pcs«jL

1 | PNJ 12000-1M modellen ar mattenheten Carat "ct” inte tillganglig

Andringar instélls i menyn (funktion 81.S.u — 85.S.u.).

Funktion Beskrivning

81.S.u Installning av forsta viktenhet som vagen ska visa
vagningsresultat i.

82.S.u Instéllning av andra viktenhet som vagen ska visa
vagningsresultat i.

83.S.u Instéllning av tredje viktenhet som vagen ska visa
vagningsresultat i.

84.S.u Instéllning av fjarde viktenhet som vagen ska visa
vagningsresultat i.

85.S.u Installning av femte viktenhet som vagen ska visa
vagningsresultat i.

Hamtning av meny:
] Tryck och hall F-knappen tills displayen visar "Func".

3 Nar knappen slapps visas den forsta funktionen "1.b.G"
med aktuell installning.

——
.
-
)
.
—=
-
.
-
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Hamtning av funktionen:

Tryck nagra ganger pa F-knappen tills "81.Su" visas i
displayen.

Med hjalp av F-knappen valj en vaxelbar viktenhet ex.
"82.s.U".

Andring av installning:
ex. funktion "82.s.u" fran [ct] till [Ib]:

For att andra den aktuella installningen fran viktenheten
[karat] "82.Su.14" till ex. viktenheten [pund] tryck nagra
ganger pa TARE-knappen tills "82.Su.16" indikeringen
visas i displayen.

Tillgangliga installningar, se avs. 8.1.2.

For att andra ytterligare enheter valj nasta funktion
("83.s.u" — "85.s.u") med F-knappen och goér andringar
enligt ovan.

Spara/aterga till vagningslaget:

Bekrafta installningen genom att trycka pa SET-

knappen. Vagen kopplas om till vagningslaget.

Vaxling mellan viktenheter:

Nar F-knappen trycks nagra ganger kan man vaxla
mellan olika viktenheter.

o

» Navigering i menyn, se avs.

» Vid installningen "00" &r det inte majligt att vaxla till nasta enhet.
» Installningen "00" ar inte tillganglig for "81.s.u" funktionen.

> | typgodkanda vagar ar inte alla viktenheter tillgangliga.

PNJ_PNS-BA-se-1814
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7.6 Véagning med tara

7.6.1 Tarering

Egenvikten av en valfri behallare som anvands for vagning kan tareras med
knapptryckning vilket gor att vid pafoljande vagningar visas den verkliga nettovikten
av vagt material.

[ ——

} Nollstall vagen.
g

."‘-u.
h._l
I"‘-n-
- |

OO0 O

Stall upp en tom vagbehallare. Vikt visas.

$
Mg
A0 e
TARE
0 . o :
- Vanta tills stabiliseringssymbolen visas och sedan tryck
‘ pa TARE-knappen. Behallarens vikt sparas i vagens
minne. Nollindikeringen och "NET" symbolen visas.
o " "NET" indikerar att alla viktvarden som visas ar
_ nettovarden.
7 17
.11 g

OO0 OO O

Vag in materialet, materialets nettovikt visas.

¥

Net

Vo
L I R Y B -

i e Nar vagen avlastas visas det sparade taravardet med "minus” tecken.

e FOr att radera sparat taravarde avlasta vagplattan och tryck pa TARE-
knappen.
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7.6.2 Multipel tara

Tareringsprocessen kan upprepas valfritt antal ganger, ex. vid invagning av nagra
ingredienser i en blandning. Gransen uppnas nar hela tareringsomradet dverskrids.

000

OO0 O

$ Lagg fosta material som ska vagas. Vikt visas.

I
=3
23
C

20
‘ Vanta tills stabiliseringssymbolen visas och sedan tryck

pa TARE-knappen. Nollindikeringen och "NET"
symbolen visas.

=z
o
-

——

l‘""'--
-
I"'"t-
-..‘l
2]

Lol

OO0 O

Lagg andra material som ska vagas. Det andra
materialets vikt visas.

$ Upprepa de tva senaste stegen for nasta material som
ska vagas.

Net

Vo
L I R Y B -
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8 Meny
8.1 Meny [Function]
8.1.1 Navigering i menyn

1. [ Attgéinimenyn

= | vagningslaget tryck och hall F-knappen intryck tills
[FWnm] indikeringen visas i displayen. Slapp
knappen. Forsta menyposten med aktuell
installning visas.

2. | Val av menyposter

= Respektive menyposter med aktuella installningar
kan véljas i folid genom att man trycker pa F-
knappen.

3. | Andring av instéllningar

= Instéallningar i vald menypost kan dndras med hjalp
av TARE-knappen. Efter varje tryckning pa TARE-
knappen visas nasta instéllning. Nar énskad
installning visas i displayen kan nasta menypost
valjas med F-knappen (se steg 3) menyn lamnas
(se steg 4/5).

4. | Att sparainstallningar och lamna menyn

= Tryck pa S-knappen, vagen atergar till
vagningslaget.

eller

= Tryck igen pa F-knappen, vagen atergar till
vagningslaget.

Alla andringar sparas.

5. | Attannullera

= Tryck pa PRINT-knappen, vagen atergar till
vagningslaget. Andringar sparas inte.
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8.1.2 Menyoversikt

Fabriksinstallningar markeras med symbolen [*].

Menypost

TARE
=20«

Beskrivning

Indikator for Lb.G 1 | Dolj indikatorn for kapacitetsomrade
kapacitetsomrade e * 2 | Visa indikatorn for kapacitetsomrade
* 0 | Avaktivering av vagning med tolerans
2 Vagning med tolerans | ,, SEL e
se avs. 9.3 ' 1 | Aktivering av vagning med gﬂaernylnstallnln
tolerans se avs. 9.3.1
3 Automatisk justering av 0 | Automatisk justering av nollpunkten av
nollpunkten 3. A0
se avs. 10.1 * 1 | Automatisk justering av nollpunkten pa
4 Automatisk avstangning 0 Odokumenterat
vid ackumulatordrift 4. A.P. w1 (funktionen ar tillganglig endast vid
1 ackumulatordrift)
5 Visningshastighet 5.rE. 0 | Instéllning for dosering
se avs. 10.2 Mycket lugn och stabil omgivning. Vagen
1 | arbetar mycket snabbt, dock ar den kanslig
for yttre paverkan.
2 !
%3 Normal omgivning. Vagen arbetar med
medelhastighet.
4 !
5 Ostabil omgivning. Vagen arbetar saktare,
dock ar den okanslig for yttre paverkan.
6 Anpassning av 6. S.d. 1 Vagen arbetar mycket snabbt
stabiliseringskontrollen * 5 | Vagen arbetar med medelhastighet.
se avs. 10.2 3 1
4 | Vagen arbetar med maximal precision

PNJ_PNS-BA-se-1814
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7 RS -232C-granssnitt

7. 1L.F.

inte aktivt

Dataformat med 6 poster

Dataformat med 7 poster

*3

Dataformat med 6 poster (ASCII)

4

Dataformat med 7 poster (ASCII)

(I PNJ-modellerna ar 1 och 2 inte tillgéngliga)

7.1 Villkor for
datainmatning/-utskrift
Endast vid installningen
[7.I.F. 1] eller [7.1.F. 2]

71.0.c

0

Ingen for datautmatning/-utskrift

1

Kontinuerlig datautmatning/-utskrift

Kontinuerlig utmatning/utskrift av stabilt
viktvarde

*3

Utmatning/utskrift av stabilt och ostabilt
viktvarde efter tryckning pa PRINT-
knappen.

Utmatning/utskrift av stabilt viktvarde efter

avlastning av vagen

Datautmatning/-utskrift vid stabilt viktvarde.
Ingen datautmatning/utskrift vid ostabila
viktvarden Upprepad
datautmatning/upprepad utskrift efter
stabilisering

Datautmatning/-utskrift vid stabilt viktvarde.
Kontinuerlig datautmatning/utskrift vid
ostabila viktvarden

*7

Utmatning/utskrift av stabila viktvarden efter
tryckning pa PRINT-knappen.

7.2 Overforingshastighet

72.b.L.

*1

1200 bps

2400 bps

4800 bps

9600 bps

19200 bps

7.3 Paritet

Endast vid installningen
[7.1.F. 2]

73.PA.

Ingen paritetshit

Omvand paritet

Enkelparitet

38
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) 1
8 Andring av viktenhet 81.S.u. *to1 | [9]

*2
seavs. 7.5 ¥ 14 | [cf]
: . 15 | [07]
Vid godkanda vagar ar | g5. S . 16 | Tib]
inte alla viktenheter
tillgangliga. 17 | [oz(]
18 | [dwit]
19 | [gn]
[gr] | PNS 12000-1 A TLAK]
ar - i
modellen ar inte 1B | [tl_Singap. Malays]
tillganglig 1C | [t_Tw]
1D | [mom]
1E | [tol]
*3 50 | [Pcs]
*4 1F [%]
00 | Det gar inte att vaxla till nasta enhet.

10 Utmatning/utskrift av 0 Nej
justeringsprotokoll 0. GLP
(Endast PNJ-modeller), *1 | Ja
se avs. 11.2.1

11 Utmatning/utskrift av 1 | Datautmatning/-utskrift inaktiv/inaktiv
justeringsprotokoll i
godkanda modeller Datautmatning/ Protokollexempel:
(installningen &r 2 | utskrift aktiv/inaktiv +0075.55 G S
tillganglig endast i icke- | A. PrF.
godkant tillstand) Datautmatning/-

utskrift aktiv/aktiy | Protokollexempel:
* 3 | Godkant varde

separeras med +0075.5/5G S

tecknet "/".

12 Instillning av 1 rl:]térlrr]]:tg_lgggutsknft av datum i formatet ar-
datumformat, b.dAt 2 Utmatning/utskrift av datum i formatet
se avs. 10.6 e manad-dag-ar

* 3 Utmatning/utskrift av datum i formatet dag-
manad-ar

13 Utmatning/utskrift av viktvarde utan

datum/tid
Utmatning/utskrift av C. t.o. * 1 | Utmatning/utskrift av viktvarde med tid
datum/tid i protokollet 2 | Utmatning/utskrift av viktvarde utan datum
se avs. 11.2.2 och tid

14 Instalining av 0 | Nej
displayens d b.L. %113
bakgrundsljus 1)Ja

15 Automatisk 0 | Nej
avstangning av E.ADb
bakgrundsljus, se avs. %

10.4 1]Ja
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8.2 Meny [Function2]

8.2.1 Navigering i menyn

Att gdin i menyn =
= | vagningslaget tryck samtidigt och hall F- och TARE- 7 + x
knapparna tills "Funct2” indikeringen visas i displayen. ‘ b
= Nar knappen sléapps visas forsta menyposten .
"1.CrC.0.".
F o E J
¥

h]
I3 Y N
LY S S = |

L . s
1 Val av menyposter och ¢vertagande av installningar, se avs. 8.1.1.

8.2.2 Menyoversikt
Fabriksinstallningar markeras med symbolen *.

Menypost ‘ Beskrivning
Visning av * 0| Nej
programversion, . ;S
se avs. 10.3 a
*0

25k ;| Odokumenterat
Instélining av datum/tid, | o , -, * 0 | Nej
se avsnitt 10.5 R | Ja
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9 Applikationer

9.1 Bestamning av antalet stycken

Innan rakning av delar med hjalp av vagen kan utféras ska medelvikten av ett stycke

(styckvikt), sk. referensvikt bestdmmas. FOr detta lagg ett visst antal delar som ska

raknas. Vagen faststaller totalvikten och sedan delas den med antalet delar, sa kallat
antal referensstycken. Sedan genomfors réakning pa basis av beraknad genomsnittlig

styckvikt.

1. Att hamta applikationer

Tryck nagra ganger pa F-knappen tills "Pcs"
indikeringen visas i displayen.

2. Nollstallning/Tarering

Tryck pa TARE-knappen for att nollstalla vagen eller
tarera aktuell vagbehallare.

3. Installning av referensvarde

b Tryck pa SET-knappen.

~ \ | / _ vantatils blinkande aktuellt installt antal
referensstycken visas.

PNJ_PNS-BA-se-1814

41



cs

—

\="/
(]
J
(]
21 o

~
-
/

OO OO0 O

| /

~N 7~
[ I 3' J
e ~N

\

%

OO0 O

7~

~N

7~

/

~ -
[M L' U ]
7 ~

|\

~

42

4. Andring av antalet referensstycken

Valj 6nskat antal referensstycken, ex. 30 st. med hjalp
av TARE-knappen. Mdjliga val:

7 .jl‘ﬁ > 7 ..ll_}n
Ly iy S-‘_f Ly

A

Viktigt:
Ju storre antalet referensstycken desto hogre
noggrannhet vid rakningen.

5. Vagning av referensdelar

Lagg det antal raknade delar som kravs enligt det
installda antalet referensstycken.

Bekrafta genom att trycka pa SET-knappen.

6. Optimering av referensvarde

For att optimera referensvardet lagg igen samma antal
réknade delar.
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Bekrafta genom att trycka pa SET-knappen.

~ \ | / Vid varje optimering av referensvardet beraknas
referensvikten igen. Eftersom extra delar okar
Pcs berakningsbasen blir referensvardet mera exakt.
Y &

For nasta optimering av referensvardet lagg igen
raknade delar (ungeféar fran 1/2 till 1/5 av raknade
materialet). Utférande, se steg 5.

7. Att sparareferensvarde

— Spara referensvardet genom att trycka pa PRINT-
M knappen, vagen bestammer omedelbart delarnas
medelvikt.
Ta bort referensvikten. Fran och med denna stund ar
vagen i laget for bestamning av antalet stycken och
raknar alla delar som finns pa vagplattan.

Pes 8. Bestamning av antalet stycken

/
]

1

—

Utskriftsexempel 9. Utskrift

(KERN YKB-OIN) Nar skrivare (tillval) ansluts kan indikeringens varde

skrivas ut genom att man trycker pa PRINT-knappen
(fabriksinstallning).

+0000125 PC S

i Indikering Beskrivning
Add Det lagda antalet stycken ar for litet for att skapa ett
referensvarde.

Antingen acceptera felet och bekrafta med PRINT-knappen
eller 1agg till nya delar.

L-Err Nedre gransen for minimal styckvikt underskridits, se avs. 1
"Tekniska data”).

Optimeringen av referensvardet kan avbrytas med PRINT-knappen.

Referensvikten sparas aven efter franslagning av vagen tills nytt
referensvarde stélls in.
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9.2 Bestamning av procentvarde

Bestamning av procentvarde medger viktvisning i procent i forhallande till referensvikt
motsvarande vardet 100%.

1. Att hamta applikationer

Tryck nagra ganger pa F-knappen tills "%" indikeringen
visas i displayen.

2. Nollstallning/Tarering

Tryck pa TARE-knappen for att nollstalla vagen eller
tarera aktuell vagbehallare.

3. Instéallning av referensvarde (100%-varde)
b Tryck pa SET-knappen.

/
} Vanta tills "P.SET" indikeringen visas.
~N

\N—/
Ry
1
(N
I

~
7~
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%/
% Lagg en referensvikt (= 100%) pa vagen och bekrafta

CXeXeXeXeX genom att trycka pa PRINT-knappen.

|PF|INT
M
%}

5% 4. Bestamning av procentvarde
Lagg material som ska vagas.
Provets vikt visas i procent i forhallande till
referensvikten.

—
-
~
(A
™ -
|

Utskriftsexempel 5. Utskrift
(KERN YKB-O0IN) Nar skrivare (tillval) ansluts kan indikeringens varde
0 skrivas ut genom att man trycker pa PRINT-knappen
+00033.33% S (fabriksinstalining).
° Indikering Beskrivning
1
1% Minimal belastning < referensvikt < minimal belastning x 10
0.1 % Minimal belastning x 10 < referensvikt < minimal belastning x 100
0.01 % Minimal belastning x 100 < referensvikt
Referensvikt < minimal belastning = otillracklig belastning
L-Err (den minimala belastningen beror pa modell, se avs. 1 "Tekniska
data”).

Referensvikten (100%) sparas aven efter franslagning av vagen tills nytt
referensvarde stalls in.
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9.3 Vagning med toleransomrade

Applikationen "Vagning med toleransomrade" gor det mgjligt att ange évre och nedre
toleransvarde och darmed sékerstélla att det vagda materialet exakt finns inom de
angivna toleransgranserna.

Inmatning av gransvarde ar mojlig for vagningsfunktion, rakning av antalet stycken
och bestamning av procentvarde.

Toleransgranserna kan stéllas in pa tva olika satt:

1. Genom vagning, dvs. ett foremal laggs pa vagen och véardet sparas, se avs.
9.3.2.

2. Inmatning av vardet i sifferform med hjalp av tangentsatsen, se avs. 9.3.3.
Presentation av resultat
Trekantig toleranssymbol («) i displayen indikerar om materialet finns inom omradet

for toleransgranserna.
Toleranssymbolen syns endast vid aktiv "2.SEL 1" funktion (se avs. 9.3.1).

01 11F
{«© ‘mEuln]
g

Toleranssymbolen ger féljande information:

1. Menyinstéllning "23.Pi.2"/tva gransvarden

— .
L . .. . .. OlL1l1lF
Vagt material ar under den installda :L e e e b
toleransen | PR e I B I
R L S
1/ ~\
Vagt material ar inom den instéllda : 0 ,O-lll-" ' -F, -
toleransen Y o, 139
LN J
ST 2
Vagt material ar 6ver den installda Yo uo‘ll'llll'Fl J
toleransen - o 1 Jg
LN\ S

2. Menyinstallning "23.Pi.1"/ett gransvarde

— .
+ orlrrF
Véagt material < malvikt 2| I o B |
P | P B IO R B
"""" —L ~
1/ ~\
oo O1LIE
Malvikten uppnatts S N
B FEE | Y I A N X
L1\ J
Vagt material > malvikt uppgift saknas
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9.3.1 Aktivering av funktion/ menyinstallningar

S
S
l--
—
<
]
|

——
.
-
)
.
—=
S
.
-
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Hamtning av meny:
Tryck och hall F-knappen tills displayen visar "Func".

Nar knappen slapps visas den forsta funktionen "1.b.G"
med aktuell installning.

Aktivering av funktionen for vdgning med tolerans
"2.SEL.1":

Tryck pa F-knappen tills "2.SEL" med aktuell installning
visas i displayen.

Aktivera funktionen genom att trycka pa TARE-
knappen.

"2.SEL.0" Funktionen ar inte aktiv.

"2.SEL.1" Funktionen &r aktiv.

Med F-knappen vélj nasta menypost "21.Co." som
anvands for installning av villkor for visning av
toleranssymbolen.

Valj 6nskad installning genom att trycka pa TARE-
knappen.

"21.Co.1" Toleranssymbolen visas vid stabila och
ostabila viktvarden.

"21.Co.2" Toleranssymbolen visas endast vid stabila
viktvarden.

Med F-knappen vélj nadsta menypost "22.Li." som
anvands for installning av toleransomradet.

a7



} Valj 6nskad installning genom att trycka pa TARE-
[

= knappen.
"22.Li.0" Toleranssymbolen visas endast over
nollpunktsomradet (> 5 d).
"22.Li.1" Toleranssymbolen visas i hela omradet.

Med F-knappen vélj nasta menypost "23.Pi." som
anvands for installning av toleransomradet.

} Valj 6nskad installning genom att trycka pa TARE-
[

Py = knappen.
"23.Pi.1" 1 granspunkt (OK/-)
"53 Pj 2" Installning av 2 granspunkter som 6vre
- och nedre grans (+/OK/-)
cer Spara/aterga till vagningslaget:
b Bekrafta installningen genom att trycka pa SET-

knappen. Vagen kopplas om till vagning med tolerans.

—— —
o
—— —
i
e
_2
[(®]
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9.3.2 Toleranskontroll nar gransvarden stéllts in genom vagning

1. 01 11F
«° NN
oog
Tryck och hall SET-knappen tills indikering for
SET installning av nedre gransvardet "L.SET" visas.
Den aktuella instéllningen blinkar.

L5EE
2. é; Lagg onskad belastning (ex. 95 g) for nedre
e R SEET S el gransvardet och bekrafta genom att trycka pa
PRINT-knappen.
PRINT
! Vid menyinstallningen "23.Pi.1" avslutas

inmatningen. Borja toleranskontrollen, se steg 4.

Vid menyinstallningen "23.Pi.2" vanta tills "H.SET"
indikeringen som anvands fér inmatning av ovre
gransvardet visas. Den aktuella installningen

A
o

Qe
.
g
1 —
3
(@]

blinkar.
$
3. TR
]
. _~l"_ I
Lagg 6nskad belastning (ex. 105 g) for 6vre
gransvardet och bekrafta genom att trycka pa
C_ oo oo) PRINT-knappen.

PRINT

M

'O

A
-
-

—
—
U

.

-
—-—

|
-—

|

[40

g ] Ta bort belastningen. Fran denna stund sker en
klassificering som gor det majligt att bestdmma om
det material som vags finns inom de tva
toleransgranserna.
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4,
C OO0 o000
Exempel paindikeringar
a
g
S
:r 011 1lF h
2L 1 13
.;.,...- "-"—'. '-'g
LN\ J
:(4 01 1IF )
e Mo
- by 1 g
LN J
S.

Protokollexempel
(KERN YKB-01N)

+100.73 GGS

Véagt material ar inom
den installda toleransen

+093.73 GLS

Véagt material ar under
den installda toleransen

+107.03 GHS

Véagt material ar éver
den installda toleransen

50

Start av toleranskontroll

Vid behov stall en tom behallare pa vagen och
tarera vagen.

Lagg material som ska vagas. Med hjalp av
toleranssymbolen [«] kontrollera att det vagda
materialet vikt finns under, inom eller 6ver den
installda toleransen.

Vagt material ar under den instéllda toleransen

Vagt material ar inom den instéllda toleransen

Vagt material ar 6éver den installda toleransen

Utskrift

Nar skrivare (tillval) ansluts kan indikeringens
varde skrivas ut genom att man trycker pa
PRINT-knappen (fabriksinstallning).

G | Viktenhet "gram"

Véagt material ar inom den instéllda
toleransen

S Stabilt varde

Vagt material ar under den installda
toleransen

H | Vagt material ar éver den instéllda toleransen
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9.3.3 Toleranskontroll nar grdnsvarden matats in med siffror

1. 01 11F
«° NN
oog
Tryck och hall SET-knappen tills indikering for
SET installning av nedre gransvardet "L.SET" visas.
Den aktuella installningen "70.00 g" blinkar.

LEEE
¥
A mn
h o g ]
M
2. For att mata in den dnskade belastningen (ex.
>0¢ 95 g) for nedre gransvardet med siffror tryck pa
b TARE-knappen. Den sista posten blinkar.
Inmatning av varden i sifferform:
L s ,_'\,I_'/ ] FOr att dndra siffra tryck TARE-
TN >0« knappen.
it it ‘
F Valj en siffra (fran hoger till vanster
e sida) med F-knappen. Den valda
b siffran blinkar.
PRINT Spara de inmatade vardena.
011 1F M
°C gcC rnn
« JJIUg
¥

Vid menyinstallningen "23.Pi.1" avslutas
inmatningen. Borja toleranskontrollen, se steg 4.

PNJ_PNS-BA-se-1814 51



)
——
—~—
ey
™
-_._l

|

-
>
o
m

4
o
+

@

'O

A

[o]
(-
-
g
cJ
(@]

|

Vid menyinstallningen "23.Pi.2" vanta tills "H.SET"
indikeringen som anvands fér inmatning av ovre
gransvardet visas. Den aktuella installningen
blinkar.

FoOr att mata in den dnskade belastningen (ex.
105 g) for 6vre gransvardet med siffror tryck pa
TARE-knappen. Den sista posten blinkar.

Inmatning av varden i sifferform, se steg 2.

Spara de inmatade vardena. Vagen kopplas om till
vagning med tolerans.

Fran denna stund sker en klassificering som gor
det mgjligt att bestamma om det material som vags
finns inom de tva toleransgranserna.

Start av toleranskontroll

Vid behov stall en tom behallare pa vagen och
tarera vagen.

Lagg material som ska vagas. Med hjalp av
toleranssymbolen [«] kontrollera att det vagda
materialet vikt finns under, inom eller 6ver den
instéllda toleransen.

Exempel pa indikering, se avs. 9.3.2.

Utskrift

Nar skrivare (tillval) ansluts kan indikeringens
varde skrivas ut genom att man trycker pa PRINT-
knappen (fabriksinstéllning), protokollexempel, se
avs. 9.3.2.
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10 Allmanna funktioner

10.1 Nollsparning

Funktionen med automatisk tarering av sma viktvariationer.

Om den vagda materialmangden minskas eller 6kas nagot kan den inbyggda
"kompenserings- och stabiliseringsmekanismen" ge felaktiga utslag fran vagningen!
(Ex: en vatska rinner langsamt ut ur en behdllare som befinner sig pa vagen,
avdunstningsprocesser)

Under dosering med sma viktvariationer rekommenderas det att funktionen stangs
av.

Hamtning av meny:

] Tryck och hall F-knappen tills displayen visar "Func".

3 Nar knappen slapps visas den forsta funktionen "1.b.G"
med aktuell installning.

-——

.

i
—'

.

|
S

.
—_—

Aktivering/avaktivering av nollsparningen:

Tryck nagra ganger pa F-knappen tills "3.A0"
indikeringen med aktuellt varde visas i displayen.

Valj 6nskad installning genom att trycka pa TARE-
knappen.

()
.
-——
.
|
-— ._'
.
-——

"3.A0 1" Funktionen &r aktiv.

"3.A0 0" Funktionen &r inte aktiv.

(RN
.
R
<
.
=
-— -'
.
I
_J

<er Spara/aterga till vagningslaget:

‘ Bekrafta installningen genom att trycka pa SET-
knappen. Vagen kopplas om till vagningslaget.

{ —Q—
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10.2 Instéllning av stabilisering och reaktion

Det &r mojligt att anpassa indikeringens stabilitet och vagens reaktion till ett visst
andamal eller anvandningsforhallanden.

Kom ihdg att i langre reaktionstider ger i princip hogre stabilitet av den installda

databehandlingen medan
stabiliteten.

snabbare reaktionstider for belastningar paverkar

Uppstallningsplats | Menyinstalining Menyinstallning
"5.rE" "6.5.d"
: 1 1
Stabil > >
I 3 3
Ostabil g 4

N
1
o
ii
I —
|
~
-3
G
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Tryck och hall F-knappen tills displayen visar "Func".

Nar knappen slapps visas den forsta funktionen "1.b.G"
med aktuell installning.

Tryck nagra ganger pa F-knappen tills "5.rE" eller
"6S.d" indikeringen med aktuellt varde visas i
displayen.

Valj 6nskad installning genom att trycka pa TARE-
knappen.

Spara/aterga till vagningslaget:

Bekrafta installningen genom att trycka pa SET-
knappen. Vagen kopplas om till vagningslaget.
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10.3 Visning av programversion

- Tryck samtidigt och hall F- och TARE-knapparna tills
>0¢ + 3 "Funct2” indikeringen visas i displayen.

b L

Nar knappen slapps visas indikeringen "1.CrC.0.".

[ Foumec }
¥
[ 'Y I 7 }
N B N
TARE
20€
b Med hjélp av TARE-knappen valj installningen
"1.CrC.1.".
'Y I /
A i SV
Y= Tryck pa F-knappen. Vanta tills vagens programversion
L visas.

Atergang till vagningslaget:

Tryck nagra ganger pa F-knappen.
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10.4 Automatisk avstangning av displayens bakgrundsljus

Vid aktiv funktion slacks bakgrundsljuset automatiskt efter 1 minut utan andring av
belastningen eller knapptryckning.

Hamtning av meny:

[ ] Tryck och hall F-knappen tills displayen visar "Func".
=

3 Nar knappen slapps visas den forsta funktionen "1.b.G"
med aktuell installning.

-—
.
i
—'
.
|
- |
.
—_—

Aktivering/avaktivering av funktionen med
automatiskt bakgrundsljus:

Tryck nagra ganger pa F-knappen tills "E.A.b"
indikeringen med aktuellt varde visas i displayen.

— Valj 6nskad installning genom att trycka pa TARE-
knappen.

M
.
-——
<
|

-'

|

-— e

TARE "E.A.b.O" Funktionen ar inte aktiv.

"E.A.b.1" Funktionen ar aktiv.

SR
(]
-—
2
I
-—
—

<er Spara/aterga till vagningslaget:

‘ Bekrafta installningen genom att trycka pa SET-
knappen.
{ —0= } Vagen kopplas om till vagningslaget.
77
.1 1dg
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10.5 Instéllning av datum/tid

10.5.1 Installning av tid

TARE

Y
o
Ny
1
™ |
~J

<
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Tryck samtidigt och hall F- och TARE-knapparna tills
"Funct2” indikeringen visas i displayen.

Nar knappen slapps visas indikeringen "1.CrC.0.".

Tryck nagra ganger pa F-knappen tills "3.d.St.0"
indikeringen visas i displayen.

Med hjélp av TARE-knappen valj installningen

"3.d.St.1.".

Tryck pa F-knappen. "tiME" indikeringen och aktuellt
installd tid visas.
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For att andra tid tryck pa SET-knappen, forsta posten
b blinkar.

TARE

( Al _)0(_ - s -

i/ ) FOr att dndra siffra tryck TARE-knappen.

E, j L{ 5 C, ﬂ'
(A RN v

r Val;j siffra med hjalp av F-knappen. Den valda

( W 1 = | siffran blinkar.

2usan ‘6
. FATRN v

Spara de inmatade vardena. Indikeringen
andras till aktuell datum.

SET

’

Andra datum enligt ovan eller aterga till vagningslaget
med hjalp av F-knappen.
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10.5.2 Installning av datum

F—
N
o
(|
e
=2

-
>
pe)
m

Y
o
Ny
1
™ |
~J

<
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Tryck samtidigt och hall F- och TARE-knapparna tills
"Funct2” indikeringen visas i displayen.

Nar knappen slapps visas indikeringen "1.CrC.0.".

Tryck nagra ganger pa F-knappen tills "3.d.St.0"
indikeringen visas i displayen.

Med hjélp av TARE-knappen valj installningen
"3.d.St.1.".

Tryck pa F-knappen. "tiME" indikeringen och installd tid
visas.
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Tryck pa F-knappen. "dAtE" indikeringen och aktuellt
installt datum visas.

For att andra datum tryck pa SET-knappen, forsta
posten blinkar.

b For att andra siffra tryck TARE-knappen.

F Val;j siffra med hjalp av F-knappen. Den valda
- siffran blinkar.

Spara de inmatade vardena. Vagen kopplas
om till vagningslaget.
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10.6 Installning av datumformat

l
-;'
.
R
—
——
l
.
U
;J

SET
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Tryck och hall F-knappen tills displayen visar "Func".

Nar knappen slapps visas den forsta funktionen "1.b.G"
med aktuell installning.

Tryck nagra ganger pa F-knappen tills "b.dAt"
indikeringen med aktuell instéllning visas i displayen.

Valj 6nskad installning genom att trycka pa TARE-
knappen.

"b.dAte.3" "dd.MM.&"

"b.dAte.1" "a.MM.dd"

"b.dAte.2" "MM.dd.a"

Spara/aterga till vagningslaget:

Bekrafta installningen genom att trycka pa SET-
knappen.
Vagen kopplas om till vagningslaget.
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11 RS -232C-granssnitt

11.1 Allmant

Vagen ar seriellt utrustad med RS-232C-granssnitt for anslutning av periferiutrustning
(skrivare, dator).

For att sakerstalla kommunikation mellan vagen och periferiutrustningen maste
féljande forutsattningar uppfyllas:

e Vagen ska anslutas med periferiutrustningens granssnitt med hjalp av avsedd
kabel. Storningsfri drift sakerstélls endast med hjalp av lamplig
granssnittskabel av fabrikatet KERN.

e Vagens och periferiutrustningens kommunikationsparametrar
(6verforingshastighet, bitar, paritet) maste stamma.

Pintilldelning i vagens utgangskontakt (Sub-D, 9-pin kontakt):

1 2 3 4 5
Qo O 9 0

G 0 O Q
6 7 8 9
Pinnr Signal Ingang/utgang Funktion
1 —
Input Receive data
2 RXD (ingang) (datamottagning)
Output Transmit data
3 TXD (utgang) (datadverforing)
Output HIGH
4 DTR (ut é?n ) (terminalens
9ang beredskap)
5 GND _ Slgnal g_round
(signaljord)
6 — —
7 — —
8 — —
9 — —
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Granssnittskabel

e VAg - dator 9-pin kontakt.

Dator Vag
D-SUB9P D-SUB9P
TXD| 3 > 2 |RXD
RXD 2 < 3 |TXD
GND 5 5 |GND
DCD 1
RTS| 7 ——@
cTs| 8
DSR 6 <
DTR| 4 >

Tekniska data

1. Overféringshastighet
2. Overforingskoder

3. Bitinstallning

4. Paritet

1200%/2400/4800/9600/19 200 bps
ASCII-koder(8/7 bitar)

Startbit 1 bit
Databitar 8 bitar
Paritetsbit 0*/1 bit
Stoppbit 1 bit
None/Odd/Even

(ingen/omvand/enkel)

Fabriksinstallningar markeras med symbolen [*].

PNJ_PNS-BA-se-1814
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Granssnittsparametrar

S > De tillgangliga granssnittsparametrarna visas endast vid aktiv funktion [T ! F ]

eller [T ! F2].

> Fabriksinstallningar markeras med symbolen [*].

Menypost

‘ Beskrivning

Villkor for Ingen for datautmatning/-utskrift

.
2

datainmatning/- ! | Kontinuerlig datautmatning/-utskrift

utskrift : : : : :
Kontinuerlig utmatning/utskrift av stabilt

- | viktvarde

Utmatning/utskrift av stabilt och ostabilt
viktvarde efter tryckning pa PRINT-
knappen.

*
(NN

Utmatning/utskrift av stabilt viktvarde efter

[N . °
avlastning av vagen

Datautmatning/-utskrift vid stabilt viktvarde.
Ingen datautmatning/utskrift vid ostabila
viktvarden Upprepad
datautmatning/upprepad utskrift efter
stabilisering

L

Datautmatning/-utskrift vid stabilt viktvarde.
Kontinuerlig datautmatning/utskrift vid
ostabila viktvarden

[}

Utmatning/utskrift av stabila viktvarden efter
tryckning pa PRINT-knappen.

* 111200 bps

Lal]

2400 bps

-d

4800 bps

(N
o
i— -
[N

Overféringshastighet

iy

9600 bps

19 200 bps

*
[ R}

Ingen paritetsbit Endast vid
installiningen

[T tF 2]

Paritet

-
)

Omvand paritet

Lal]

Enkelparitet
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11.2 Skrivarlage
Kontrollera att vagen ar ansluten till skrivarens granssnitt med hjalp av korrekt kabel

och vagens och skrivarens kommunikations parametrar (6verféringshastighet, bitar
och paritet) stAmmer.

11.2.1 Utskrift av justeringsprotokoll enligt ISO/DLP/GMP (endast PNJ-
modeller)

| olika kvalitetssakringssystem kravs det att matresultat och korrekt justeringsresultat

skrivs ut med angivande av datum och tid samt vagens identifieringsnummer. Detta

gors enklast med hjalp av ansluten skrivare.

Tryck och hall F-knappen tills displayen visar "Func".

Nar knappen slapps visas den forsta funktionen "1.b.G"
med aktuell installning.

Tryck nagra ganger pa F-knappen tills "0.GLP"
indikeringen med aktuellt varde visas i displayen.

Valj 6nskad installning genom att trycka pa TARE-
knappen.

"0.GLP.0"  Utskrift av justeringsprotokoll ar inte aktiv.

O LLF
: —~  "0.GLP.1" Utskrift av justeringsprotokoll &r aktiv.
<er Spara/aterga till vagningslaget:
b Bekrafta installningen genom att trycka pa SET-
knappen.
{ =0 } Vagen kopplas om till vagningslaget.

707
.1 1dg
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Utskriftsexempel
(KERN YKB-01N)

CALIBRATION
KERN & SOHN
MODEL.:

PNJ 3000-2M
S/N 190001833
ID:
DATE: 15.09.2015
TIME: 10:27

*CAL.END

NAME:
kkkkkkkkkkkkhkkkkkkkkkkkkkkkhkkkhkkhkk

11.2.2 Protokollutskrift med aktuellt datum/tid

Tryck och hall F-knappen tills displayen visar "Func".

Nar knappen slapps visas den forsta funktionen "1.b.G"
med aktuell installning.

F_ Tryck nagra ganger pa F-knappen tills "C.t.0"
-, indikeringen med aktuellt varde visas i displayen.
_6 Valj 6nskad installning genom att trycka pa TARE-
knappen.
"C.t.0.0" Utmatning/utskrift av viktvarde utan datum/tid
| o I i R |
UL R B S
/ "C.t.o.1" Utmatning/utskrift av viktvarde med tid
"C.t.0.2" Utmatning/utskrift av viktvarde med datum
R och tid
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Protokollexempel
(KERN YKB-01N)

Dy
-

Dy

-

i[¢]
—

"C.t.o.0"

+0075.55G S

PNJ_PNS-BA-se-1814

Spara/aterga till vagningslaget:

Bekrafta installningen genom att trycka pa SET-

knappen.

Vagen kopplas om till vagningslaget.

"C.t.o.1"

09:48:39
+0075.55G S

"C.t.o.2"

17.09.2015
09:48:39
+0075.55G S
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11.3 Datautmatning/-utskrift

11.3.1 Dataoverforingsformat

| menyn kan datadverféringsformatet (6 eller 7 poster) anpassas till anvandarens
behov.

] Tryck och hall F-knappen tills displayen visar "Func".

Nar knappen slapps visas den forsta funktionen "1.b.G"
med aktuell installning.

Tryck nagra ganger pa F-knappen tills "7.1.F"
indikeringen med aktuellt varde visas i displayen.

Valj 6nskad installning genom att trycka pa TARE-

knappen.
[ 7 ouE "7.0.F.1" Dataformat med 6 poster
"7.1.F.2" Dataformat med 7 poster

» [ 1.F.3" Dataformat med 6 poster (ASCII)

» [1.F.4" Dataformat med 7 poster (ASCII)
(I PNJ-modellerna &r 1 och 2 inte tillgangliga)
Spara/aterga till vagningslaget:

‘ Bekrafta installningen genom att trycka pa SET-
knappen.
{ =0 } Vagen kopplas om till vagningslaget.
7
.1 1dg
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Dataformatet med 6 poster bestar av 14 tecken med sluttecken; CR=0DH,
LF=0AH (CR = vagnflyttning/LF = radflyttning).

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

P1 D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 ul u2 S1 S2 CR LF

Dataformatet med 7 poster bestar av 15 tecken med sluttecken; CR=0DH,
LF=0AH (CR = vagnflyttning/LF = radflyttning). Det kan innehalla en paritetsbit.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

P1 D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 ul u2 S1 S2 CR LF

Dataformatet med 6 poster (ASCII) bestar av 15 tecken med sluttecken;
CR=0DH, LF=0AH (CR = vagnflyttning/LF = radflyttning). Symbolen "/" skrivs ut
fore den sista posten.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

P1 D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 ul u2 S1 S2 CR LF

Dataformatet med 7 poster (ASCII) bestar av 15 tecken med sluttecken;
CR=0DH, LF=0AH (CR = vagnflyttning/LF = radflyttning). Det kan innehalla en
paritetsbit. Symbolen /" skrivs ut fére den sista posten.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

P1L | D1 | D2 | D3 | D4 | D5 | b6 | D7 | D8 | D9 | Ul | U2 | S1 | S2 | CR | LF

PNJ_PNS-BA-se-1814
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11.3.2 Beskrivning av data

Innehallstecken
[P1] (1 tecken)

P1 Kod Betydelse
+ 2BH Data ar lika med O eller positiv
- 2DH Data ar negativ

Talvarde av viktvardet

[fran D1 till D7 (D8)](7 eller 8 tecken)

fran D1 till Kod Betydelse
D8
0-9 30H-39H Data fran 0 till 9
. 2EH Decimalpunkt, flyttal
SP 20H Mellanslag, nollan i bérjan ar dold
/ 2FH Icke-godkéant varde separeras med "/" tecken
(endast vid installd meny [A.PrF.3])
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Enheter
[U1, U2] 2 tecken

Ul u2 ASCII-kod Betydelse Indikering
(SP) G 20H | 67H Gram g
C T 63H | 74H Karat ct
O Z | 6FH | 7AH uns oz
L B | 6CH | 62H Pund b
0] T 6FH | 74H Troy-uns oz T
D W 64H | 77H Pennyweight dvvt
G R 67H 72H Grain P> nere, till hoger
T L 74H | 6CH Tael (Hongkong) +/
T L | 74H | 6CH Tae,{gg‘y%?g)ore’ (£} P> uppe, till hoger]
T L | 74H | 6CH Tael (Tajwan) (1 B> nere, till hoger]
M @) 6DH | 6FH Momme mom
t 0] 74H 6FH Tol +o
P | % | 2om | osn | SRRCTURE | %
P | o | Ton oo | Cestmmmga | g

PNJ_PNS-BA-se-1814
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Vagning med tolerans

[S1] (1 tecken)

S2 Kod Betydelse Anmarkningar

L ACH V&gt material ar under den instéllda 1 eller 2 granspunkter
toleransen
Det vagda materialet &r éver den nedre

H 48H ..
toleransgransen

(SP) 20H Ingen beddémningsresultat/mellanslag
Datastatus

[S2] (1 tecken)

S2 Kod Betydelse
S 53H Stabiliserad data *
U 55H Ostabiliserad data (variationer) *
E 45H Datafel, all data utom S 2 &r inte tillaten.
Véagen visar felmeddelandet (o-Err, u-Err)
(SP) 20H Ingen status/mellanslag
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11.3.3 Exempel av utmatning

Exempel av datautmatning i formatet med 6 poster:

» Stabilt viktvarde [3000,1 g]

1 7 9 0 11 12 13 14
" (SP)| G | (SP)| s | CR | LF
» Ostabilt viktvarde [-10,05 mom]
1 2 3 4 5 6 9 10 11 12 13 14
- 0 0 1 M O |(SP)| U | CR | LF
Exempel av datautmatning i formatet med 7 poster:
» Stabilt viktvarde [3000,1 g]
1 7 0 11 12 13 14 15
+ (SP)| G |(SP)| S CR | LF
» Ostabilt viktvarde [-10,05 mom]
1 4 7 10 11 12 13 14 15
- 0 M O | (sP)| U CR | LF

PNJ_PNS-BA-se-1814
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11.4 Fjarrstyrningskommandon
Allmant kommandoformat:

bestar av 4 tecken, tillsammans med sluttecken (CR, LF).

C1 Cc2 CR LF

Vagen kanner igen foljande kommandon.

1. Datautmatning/-utskrift

C1 C2 Kod (C1) Kod (C2) Funktion

Svar:

0] 0 4FH 30H Ingen for datautmatning/-utskrift

Kontinuerlig datautmatning/-

o 1 4FH 31H utskrift

Kontinuerlig utmatning/utskrift av

o 2 4FH 32H stabilt viktvarde

Utmatning/utskrift av stabilt och
0] 3 4FH 33H ostabilt viktvarde efter tryckning
pa PRINT-knappen.

Utmatning/utskrift av stabilt
@] 4 4FH 34H viktvarde efter avlastning av
vagen

Datautmatning/-utskrift vid stabilt
viktvarde. Ingen
datautmatning/utskrift vid
ostabila viktvarden Upprepad
datautmatning/upprepad utskrift
efter stabilisering

o 5 4FH 35H

Datautmatning/-utskrift vid stabilt
viktvarde. Kontinuerlig
datautmatning/utskrift vid
ostabila viktvarden

o 6 4FH 36H

Utmatning/utskrift av stabila
O 7 4FH 37H viktvarden efter tryckning pa
PRINT-knappen.

Engangs omedelbar

o) 8 4FH 38H datautmatning/-utskrift

Engéangs datautmatning/-utskrift

o 9 4FH 39H efter stabilisering

AQQ: Inga fel
EO1: Felmeddelande
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2. Tarering/nollstallning

C1 c2 Kod (C1) Kod (C2) Funktion Svar:
i 0,
. N poh Tarerl_r_lg <> 1,5% Moax) AOO: Inga fel
Nollstdllning (< 1,5% EO1: Felmeddelande
Max)
AQ0O: Inga fel
T 1 54H 31H Tarering EO1: Felmeddelande
EO4: Overskridet
tareringsomrade
AQOQ: Inga fel
Z (SP) | 5AH 20H Nollstalining EO1: Felmeddelande
E04: Overskridet nollomradet
3. Intern justering
C1 Cc2 Kod (C1) Kod (C2) Funktion Svar:
AQQ: Inga fel
c 1 43H 31H .Utfbra}nde av intern EO1: Felmeddglgnde
Justering E02: Ingen mojlighet att
verkstalla kommandot
4. Fraga om datum/tid
C1 Cc2 Kod (C1) Kod (C2) Funktion Svar:
DATE:dd.mm. CR, LF
Fraga om yy):y( ) ,,) )
D D 44H 44H datum Datumformatet beror p& menyinstélining
[b.dat.], se avs. 8.1.2
D |T 44H %4H E&aga OM | TIME:(SP) (SP) (SP) (SP) (SP) hh: mm (CR, LF)
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12 Underhall, uppratthallande av funktionsdugligt skick,
bortskaffning

f} Bryt driftsspanningen till apparaten Innan nagra atgarder i samband

med underhall, reng6ring och reparation paborjas.

12.1 Rengdring

Anvand inte aggressiva rengdringsmedel (I6sningsmedel osv.) utan reng0Or apparaten
endast med en trasa fuktad med mild tvattlut. Vatska far inte tranga in i apparaten.
Torka upp med en torr och mjuk trasa.

Ldsa provrester / pulver kan tas bort forsiktigt med hjalp av en pensel eller
handdammsugare.

Avlagsna omedelbart spillt material.

12.2 Underhall, uppratthallande av funktionsdugligt skick

= Service och underhall av apparaten far endast utféras av KERN utbildad och
auktoriserad personal.

= Koppla bort vagen fran stromforsdrjningen innan hdéljet 6ppnas.

12.3 Bortskaffning

Bortskaffning av forpackningen och enheten ska ske i enlighet med landets eller lokal
lagstiftning som galler pa enhetens driftplats.
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13 Hjalp vid sma fel

Vid programfel ska vagen stangas av och kopplas ifran natet for en stund. Sedan
starta om vagningsprocessen fran borjan.

Hjalp:
Fel

Viktindikeringen lyser inte.

Viktindikeringen andras hela
tiden.

Vagningsresultatet
ar uppenbarligen felaktigt.

PNJ_PNS-BA-se-1814

Mojlig orsak

Vagen &r inte paslagen.

Avbruten natkontakt (ej ansluten/skadad
stromsladd).

Spéanningsbortfall.

Korsdrag/luftrérelser.
Bordet/underlaget vibrerar.
Vagplattan ar i kontakt med frammande féremal.

Elektromagnetiska féalt/statiska laddningar (valj en
annan uppstallningsplats fér vagen — om mojligt,
stang av utrustning som orsakar storningar)

Viktindikeringen &r inte nollstalld
Felaktig justering.

Vagen star inte i vag.

Stora temperaturvariationer.
Asidosatt uppvarmningstid.

Elektromagnetiska félt/statiska laddningar (valj en
annan uppstallningsplats for vagen — om mojligt,
stang av utrustning som orsakar storningar)
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14 Felmeddelanden

Felmedd M0djlig orsak

elande

o-Err
u-Err
1-Err
2-Err
3-Err
4-Err
A-Err
b-Err
C-Err
d-Err
L-Err

Err 710

Overskridet kapacitetsomrade

For liten preliminar belastning, ex. vagplatta saknas

Fel justeringsvikt (< 50% Max)

Awvikelse i forhallande till den senaste externa justeringen > 1%
Vagplattan belastas under justering

Awvikelse i forhallande till den senaste interna justeringen > 1%
Mekanismen for automatisk intern justering ar skadad.
Kontrollera omgivningsforhallanden (askvader, vibrationer osv.)
Skadad intern klocka

Skadad elektronisk krets

For latt belastning, ex. under skapande av referensvarde eller vid
bestamning av antalet stycken eller procentvarde

Ostabila omgivningsforhallanden

Vid andra meddelande ska vagen stangas av och slas pa igen. Kontakta
aterforsaljaren om felmeddelandet inte forsvinner.
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15 Forsakran om O6verensstammelse

Aktuell EG-/EU-forsakran om Overensstammelse finns tillganglig pa adressen:

www.kern-sohn.com/ce

® Vid justerade vagar (= vagar vars Overensstimmelse med
standarden deklareras) levereras forséakran om Overensstammelse

tillsammans med apparaten.

PNJ_PNS-BA-se-1814
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